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ทำ�ความรู้จักกับ “เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี”

ด่วน! สหรัฐจะเก็บอากรตอบโต้จีน  

กำ�ลังการผลิตเหล็กอาจกลับมาผลิตในช่วงครึ่งปีหลัง  

ดัชนีตลาดหลักทรัพย์ DJIA ทำ�สถิติใหม่ปี 2009
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Editor 
Talk

Creative Economy

รัฐบาลกำ�ลังพูดถึงเรื่อง Creative 

Economy หรือเศรษฐกิจเชิงสร้างสรรค์  

โดยบอกว่าจะช่วยเสริมความแข็งแกร่ง

ของเศรษฐกิจไทย และจะเป็นจุดแข็งของ

ประเทศในการก้าวสู่ความเป็นสากล โดย

จะทำ�ควบคู่ไปกับแผนปฏิบัติการไทยเข้ม

แข็ง 2553-2555 เท่าที่ทราบแนวคิด 

Creative Economy ประสบความสำ�เร็จ

มาแล้วในประเทศอังกฤษและเกาหลี ซึ่ง

ก็คงกลายเป็นคำ�ถามต่อไปว่าประเทศไทย

จะประสบความสำ�เร็จเช่นเดียวกับประเทศ

ต้นแบบทั้งหลายหรือไม่

คงต้องยอมรับว่าที่ผ่านมาคนไทย 

ถูกฝึกเรื่องทักษะความคิดสร้างสรรค ์

น้อยมาก ซึ่งคงต้องช่วยกันทุกฝ่ายที่

จะทำ�ให้คนไทยมี Creative Economy 

อยู่ในตัว พูดแบบนี้แล้วคงมีหลายคน

ออกมาค้าน และบอกว่าคนไทยมีไอเดีย

เจ๋งๆ มากมาย แต่อย่าลืมนะครับว่าไอ

เดียทั้งหมดถูก 

นำ�มาลงมือกระทำ�ได้สำ�เร็จมากน้อย 

ขนาดไหน เส้นบางๆ ที่แบ่งระหว่าง  

“คนเพ้อเจ้อช่างฝัน” กับ “คนไอเดีย

บรรเจิด” อยู่ใกล้กันมาก จนต้องแบ่ง

แยกกันที่ผลงาน บางครั้งไอเดียไม่

ต้องเยอะ แต่เอาไปทำ�ให้สำ�เร็จน่าจะมี

ประโยชน์กับองค์กรมากกว่าคนที่เอาแต่

คิดแต่ไม่ลงมือทำ�

Italic Team

Number Surprise!

ผู้ชายที่แต่งงานกับ 

ผู้หญิงที่เด็กกว่า อายุจะยืนขึ้น 

13%

Conficker 

แพร่กระจายวันละ 

                           

เด็กที่ชอบเข้าเว็บเนื้อหารุนแรง 

มีโอกาสก่ออาชญากรรมสูงกว่า 

		  เท่าตัว			 

		     			 

BlackBerry 

มีส่วนแบ่งเพิ่มขึ้นจาก 

เป็น

คนปกติจะหลับภายใน

 นาที หลังปิดไฟ 7

5
ผู้หญิงกะพริบตา

มากกว่าผู้ชาย 

เท่า2
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เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะมีความต้านทานต่อ

การกัดกร่อนในสภาพบรรยากาศทั่วไปเหนือกว่าเหล็ก

แผ่นธรรมดา   โดยสังกะสีที่เคลือบเหล็กจะช่วย

ปกป้องเหล็กจากการสัมผัสกับบรรยากาศภายนอก 

และยังปกป้องเหล็กโดยที่ตัวเองผุกร่อนแทนเหล็ก 

(Sacrificial protection) เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี

สามารถแบ่งเป็นกลุ่มใหญ่ๆ ได้ 3 กลุ่มตามกรรมวิธี

ผลิตดังนี้

1. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีการจุ่มร้อน (Hot Dip 

Galvanizing, HDG) กรรมวิธีผลิตเริ่มจากการเชื่อมต่อเหล็กแผ่น

ระหว่างม้วนเพื่อให้สามารถผ่านกระบวนการผลิตอย่างต่อเนื่อง   

จากนั้นเหล็กแผ่นจะผ่านเข้าสู่ Accumulator ซึ่งเป็นตัวช่วยปรับ

ความเร็วของเหล็กแผ่น   ให้สามารถเข้าสู่ขั้นตอนการเคลือบอย่าง

คงที่   เหล็กแผ่นที่ผ่าน Accumulator จะผ่านต่อไปยังสายการ

ทำ�ความสะอาดเหล็กเพื่อขจัดฝุ่นและคราบน้ำ�มันและทำ�ให้สังกะสี

สามารถเกาะติดได้ดีขึ้น จากนั้นจะผ่านเตาอบ (Annealing furnace) 

ในบรรยากาศควบคุมเพื่อให้เหล็กที่ผ่านการรีดเย็นเกิดการตกผลึก

ใหม่ (Recrystallization) และลดความเครียดจากการรีดเย็น   จากนั้

นเหล็กแผ่นจะถูกผ่านต่อไปที่อ่างสังกะสีหลอมเหลว (Zinc bath) ที่

มีอุณหภูมิประมาณ 465 °C เพื่อทำ�การเคลือบ   เหล็กแผ่นที่เคลือบ

สังกะสีแล้วจะผ่าน Gas-knives ซึ่งใช้อากาศหรือไอเพื่อควบคุม

ปริมาณสังกะสี ที่เคลือบบนแผ่นเหล็ก   และ

13.3 % 

ทำ�ความรู้จักกับ 
“เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี”

ผ่านเข้าสู่ Cooling Tower เพื่อทำ�ให้เย็นตัวลง   จากนั้นเหล็กแผ่นเคลือบ

สังกะสีจะผ่านเข้า Chemical treatment section โดยใช้ Chromic acid 

เพื่อป้องกันการเกิดผลิตภัณฑ์จากการกัดกร่อนที่เรียกว่า white rust   ต่อ

มาเหล็กแผ่นเคลือบจะผ่านสู่ Accumulator อีกตัวหนึ่งซึ่งจะช่วยปรับ

ความเร็วของเหล็กแผ่นระหว่าง Accumulator ตัวที่สองกับ Winding 

reel ซึ่งจะเปลี่ยนแปลงไปเพื่อให้สามารถนำ� Coil ออกและม้วน Coil ใหม่

ได้   และจาก Accumulator ตัวที่สองเหล็กแผ่นเคลือบจะผ่านขั้นตอนการ

ปรับความเรียบ Stretch flattening (ขั้นตอนการปรับความเรียบนี้สามารถ

เลือกทำ�หรือไม่ทำ�ขึ้นกับการใช้งาน) และเข้าสู่ Coiler ในที่สุด

2. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีการจุ่มร้อนและอบ (Galvaneal 

หรือ Iron-Zinc coating, IZ) จะทำ�ตามกรรมวิธีผลิตแบบ HDG แต่จะ

เพิ่มขั้นตอนการอบเหล็กหลังจากที่เหล็กผ่านอ่างชุบสังกะสี   เพื่อเร่ง

ขบวนการแพร่ (Diffusion) และให้ชั้นเคลือบสังกะสีเป็นแบบสารประกอบ

โลหะ (Zn-Fe)   เหล็กแผ่นเคลือบแบบ Galvaneal นี้จะมีลักษณะด้าน  

ไม่เงา สามารถทาสีเกาะติดดี และสามารถเชื่อมแบบใช้ความต้านทาน 

(Resistance welding) ได้ดีกว่าเหล็กเคลือบ HDG ธรรมดา

3. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีทาง

ไฟฟ้า (Electro galvanizing) จะ

ทำ�การเคลือบที่อุณหภูมิห้อง   

โดยเหล็กแผ่นจะผ่านการอบอ่อน

แบบดังเดิมก่อน   และผ่านสู่

การเคลือบโดยผ่านอ่างเพื่อ

ทำ�ความสะอาดด้วยวิธีทาง

เคมีหรือทางไฟฟ้าเพื่อขจัดฝุ่น

และคราบน้ำ�มัน   จากนั้นเหล็ก

แผ่นจะผ่านสู่การเคลือบโดยใช้

สารละลาย Zinc sulfate และใช้

สังกะสี (Zinc) เป็นอาโนด (Anode)   

เหล็กแผ่นที่ผ่านการเคลือบจะผ่านต่อไป

ที่อ่าง Chromate เพื่อทำ�การ Passivation 

การใช้งานเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบต่างๆ
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Steel Tips

SPACE FRAME
 Tel 02-465-3504
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What is Grids?
A ‘grid’ is a structural system involving one or more 

planar layers of elements. A ‘single layer grid’, or ‘flat grid’, 

consists of a planar arrangement of rigidly connected beam 

elements. The external loading system for a flat grid con-

sists of forces perpendicular to the plane of the grid and/

or moments whose axes lie in the plane of the grid. The 

reason for classification of a flat grid as a space structure 

is that its external loads and displacements do not lie in the 

plane that contains its (idealised) configuration.

A number of basic grid patterns are illustrated in Fig. 

1. The ‘two-way’ pattern, shown in Fig. 1a, is the simplest 

pattern for a flat grid. It consists of two sets of intercon-

nected beams that run parallel to the boundary lines. The 

diagonal pattern, shown in Fig. 1b, consists of two parallel 

sets of interconnected beams that are disposed obliquely 

with respect to the boundary lines. Figs 1c to 1f show 

some basic three-way and four-way grid patterns. The basic 

grid patterns of Fig. 1 are frequently used in practice. How-

ever, there are also many other grid patterns that are com-

monly used. These patterns are normally derived by removal 

of some elements from the basic patterns of Fig. 1. Two 

examples of this type of operation are shown in Fig. 2. The 

grid pattern in Fig. 2a is obtained from a three-way pattern 

by omitting every other beam line. This is illustrated in Fig. 

2c, showing a part of the grid of Fig. 2a with the omitted 

beam lines shown by dotted lines. The grid of Fig. 2b is 

obtained from a four-way pattern by removal of a number 

of beam lines as indicated in Fig. 2d. 

	 In designing a grid configuration, one would like 

to find the most suitable pattern for the particular applica-

tion. A question that arises naturally in this relation is: Are 

there some general principles or guidelines through which 

the structural behavior of different grid patterns can be 

classified and used for selecting the ‘right’ pattern for every 

design case? The answer is that different grid patterns do 

indeed have their own characteristics. However, there are 

no inherent ‘good’ or ‘bad’ grid patterns and the suitability 

of a pattern for each particular case should be considered 

with regard to the shape and size of the boundary, support 

positions, loading characteristics, material(s) to be used 

and the manner in which the structure is to be constructed. 

These comments also apply in relation to all other space 

structure forms.

อ้างอิงข้อมูลจาก http://www.topinsulation.com

Space Frame Tips
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Cylence Conner 

ถามตอบ

เรื่องฉนวนใยแก้ว
Q: ฉนวนใยแก้วปลอดภัยหรือไม่

เป็นที่ถกเถียงกันบ่อยครั้งว่าฉนวนใยแก้วนั้นปลอดภัย 

ต่อสุขภาพ หรือมีสารทำ�ให้ก่อมะเร็งหรือไม่ จากเอกสารของ

ผู้ผลิต ยืนยันว่าฉนวนใยแก้วปลอดภัยต่อสุขภาพ โดยกลุ่มผู้

เชี่ยวชาญ ด้านสุขภาพ และความปลอดภัยของวัสดุประเภท

เส้นใย จากสถาบันวิจัยมะเร็งนานาชาติ International 

Agency for Research on Cancer: IARC) ขององค์การ

อนามัยโลก (WHO) จัดให้ ใยแก้วไม่เป็นสารก่อมะเร็งใน

มนุษย์ ดังนั้นฉนวนใยแก้วจึงได้รับความนิยมใช้งานอย่าง

กว้างขวางทั้งในยุโรป, อเมริกา และอีกหลายประเทศทั่วโลก 

Q: ควรใช้ฉนวน STAY COOL 3” หรือ 6” ดี 
ฉนวนยิ่งหนายิ่งกันความร้อนได้มาก ดังนั้นหากบ้าน

คุณโดนแดดมาก และไม่มีการระบายอากาศที่บริเวณโถง

หลังคา เช่น บ้านตึก ห้องที่ติดกับดาดฟ้า ควรปูฉนวน 

STAY COOL หนา 6” จะกันความร้อนได้มากกว่า หากบ้าน

เดี่ยวที่มีการระบายอากาศที่โถงหลังคาก็ควรเลือกฉนวนหนา 

3” ก็เพียงพอ

 

Q: ฉนวนกันความร้อน STAY COOL สะสม
ความร้อนใช่ไหมค่ะ

ไม่ใช่ครับ หลักการของการกันความร้อน STAY 

COOL คือการอาศัยช่องว่างอากาศ (AIR POCKET) เล็ก 

ๆ จำ�นวนมาก ที่เกิดจากการสานตัวของเส้นใยทำ�หน้าที่

ชะลอ หรือหน่วงการส่งผ่านความร้อนจากโถงฝ้ามิให้เข้ามา

ในตัวบ้าน นอกจากนี้ในเวลากลางคืน ความร้อนบนโถงฝ้า

จะลอยตัวขึ้นสูงออกไป (เหมือนบอลลูนนั่นแหละ) จึงไม่ต้อง

ห่วงเรื่องการสะสมความร้อน 

Q: อายุการใช้งานของฉนวนใยแก้ว
ใยแก้วมีอายุการใช้งานยาวนานนับ 10 ปี* เพราะ

เนื้อฉนวน Green – 3 ได้ถูกเพิ่มคุณสมบัติพิเศษในการกัน

น้ำ� ด้วยสาร Hydroprotec พร้อมหุ้มรอบด้านด้วยแผ่นอลู

มิเนียมฟอยล์เสริมแรง จึงไม่เสื่อมสภาพและไม่เป็นอาหาร

ของหนู แมลง เชื้อรา และไม่เป็นสื่อนำ�ไฟฟ้า ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับ

สภาพแวดล้อมในการใช้งานและการติดตั้ง 

อ้างอิงข้อมูลจาก www.topinsulation.com 
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กำ�ลังการผลิตเหล็กมากกว่า 20 ล้านตันต่อปีในยุโรป อาจ
กลับมาผลิตในช่วงครึ่งปีหลัง  

ในช่วงครึ่งหลังของปีนี้ ผู้ผลิตเหล็กในยุโรปต่างทะ

ยอเริ่มการผลิตของเตาถลุงที่เคยหยุดไป โดย

บางส่วนได้เริ่มการผลิตไปแล้ว นับตั้งแต่

เดือนกรกฎาคมเป็นต้นมา บริษัท Arcelor-

Mittal ได้เริ่มทำ�การผลิตเตาถลุงไปแล้ว 3 

เตาโดยมีกำ�ลังการผลิตรวม 5.7 ล้านตันต่อ

ปี นอกจากนี้ บริษัทยังอยู่ระหว่างเริ่มการผลิตของ

เตาถลุง 1 เตาใน Bremenละบางส่วนวางแผนที่จะเริ่มทำ�การผลิตในไต

รมาสสุดท้าย  และวางแผนที่จะเริ่มการผลิตเตาถลุงอีกหนึ่งเตาในไตรมาสสุดท้าย ในขณะ

เดียวกัน บริษัท US Steel ได้เริ่มการผลิตของเตาถลุงในยุโรป 2 เตาระหว่างเดือนสิงหาคม-กันยายน 

ส่วนบริษัท Corus ก็เริ่มการผลิตของเตาถลุงขนาด 2.5 ล้านตันต่อปีอีกด้วย ทำ�ให้ ในช่วงครึ่งปีหลังนี้ มีเตา

ถลุงที่กลับมาเริ่มการผลิตทั้งหมด 7 เตามีกำ�ลังการผลิตรวม 11.2 ล้านตันต่อปี และคาดว่าจะมีเตาถลุงอีก 5 

เตากำ�ลังการผลิตรวม 11.0 ล้านตันจะเริ่มทำ�การผลิตภายในสิ้นปีนี้
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สหรัฐจะเก็บอากรตอบโต้การอุดหนุนสินค้า
กลุ่มท่อส่งน้ำ�มันของจีนสูงสุดถึง 30%  

กระทรวงพาณิชย์สหรัฐฯ ได้ตัดสินใจที่จะเรียกเก็บ

อากรตอบโต้การอุดหนุนกับสินค้ากลุ่มท่อส่งน้ำ�มันที่นำ�เข้า

จากประเทศจีน โดยกระทรวงพาณิชย์สหรัฐฯ ได้ ให้เหตุผล

ว่า ผู้ผลิตเหล็กจีนได้ทุ่มตลาดด้วยสินค้าที่ได้รับการอุดหนุน

จากรัฐบาลจีน เป็นมูลค่ามากกว่า 2.6 พันล้านเหรียญสหรัฐ

ในช่วงปี 2006 ถึง 2008 โดยเบื้องต้น จะมีการเรียกเก็บ

อากรตอบโต้การอุดหนุนในอัตราระหว่าง 10.9% - 30.7% 

ขึ้นกับผู้ผลิตสินค้า และการอนุมัติอัตราอากรตอบโต้การ

อุดหนุนจริงจะถูกตัดสินโดยคณะกรรมการการค้าระหว่าง

ประเทศในวันที่ 14 มกราคมที่จะถึงนี้

ภาคบริการของอเมริกา
ชะลอตัวลดลง

อุตสาหกรรมการบริการของอเมริกา ที่มีสัดส่วนราว 

90% ของเศรษฐกิจของประเทศ แสดงการหดตัวลดลงใน

เดือนสิงหาคม โดยมีดัชนีการจัดการด้าน supply (Supply 

Management Index) ในภาคธุรกิจที่ไม่ใช่อุตสาหกรรมการ

ผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 48.4 ในเดือนสิงหาคม (ค่าที่ต่ำ�กว่า 50 

แสดงถึงการหดตัว) ซึ่งอยู่ที่ระดับสูงสุดในรอบ 11 เดือน 

ปรับตัวเพิ่มขึ้นจาก 46.4 ในเดือนกรกฎาคม นอกจากนี้ดัชนี

ในเดือนสิงหาคมยังแสดงให้เห็นว่าภาวะถดถอยทางด้าน

เศรษฐกิจของอเมริกาที่เลวร้ายสุดตั้งแต่ยุคทศวรรษ 1930 

ที่อยู่ในช่วงระยะเวลาหลายเดือนก่อนหน้าได้สิ้นสุดลงแล้ว 

เมืองเหอเป่ยเร่งปิดกำ�ลังโรงเหล็กเก่า  
มีรายงานว่าเตาถลุงขนาดเล็กจำ�นวน 20 เตาและเตา

หลอมเหล็กกล้า 3 เตาได้ถูกปิดลงภายในวันเดียวในเมืองเห

อเป่ยที่อยู่ทางตอนเหนือของประเทศจีน โดยการดำ�เนินการครั้ง

นี้อาจเป็นการเริ่มต้นของการเร่งดำ�เนินตามนโยบายของรัฐบาล

กลางและรัฐบาลท้องถิ่นที่จะทำ�การปิดโรงเหล็กที่ล้าสมัย ทั้งนี้

เมืองเหอเป่ยได้ ให้คำ�มั่นต่อรัฐบาลกลางในการปิดเตาถลุงที่มี

ขนาดของเตาเล็กกว่า 400 ลูกบาศ์กเมาตรและทำ�การปิดกำ�ลัง

การผลิตที่ล้าสมัย 20 ล้านตันให้ได้ภายในปี 2011 ซึ่งคิดเป็น

สัดส่วน 24% ของแผนการปิดโรงเก่าทั้งประเทศ
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ดัชนีตลาดหลักทรัพย์ DJIA ทำ�สถิติใหม่ปี 2009

เมื่อคืนที่ผ่านมา ดัชนีตลาดหลักทรัพย์ดาวน์โจนส์เพิ่มขึ้น 0.8% ไปแตะ

ที่ระดับ 9627.48 จุด เพิ่มขึ้นติดต่อกันเป็นวันที่ 5 นอกจากนี้ดัชนี Nasdaq 

Composite Index เพิ่มขึ้น 23.63 จุด หรือเท่ากับ 1.2% ไปที่ 2084.02 จุด เป็น

ระดับสูงสุดนับตั้งแต่ 30 กันยายน 2008 ส่วนดัชนี S&P 500 ทะยานขึ้น 10.77 

จุดหรือเท่ากับ 1% ไปปิดที่ระดับ 1044.14 จุด เป็นสถิติใหม่นับตั้งแต่ 6 ตุลาคมปี

ก่อน ทั้งนี้มีความเห็นจากนักวิเคราะห์บางรายว่า การเพิ่มขึ้นของตลาดในช่วงที่ฤดูร้อน

นี้อาจจะเห็นการปรับฐานอย่างรุนแรงในเดือนกันยายนนี้ อย่างไรก็ตาม นักวิเคราะห์บางรายก็ไม่

คิดเช่นนั้น โดยบางคนเชื่อว่า หากตลาดส่วนใหญ่เห็นไปในทางเดียวกันแล้ว เขาเชื่อว่าเป็นไปได้ที่ทิศทางตลาดจริงจะเป็นไป

ในทางตรงกันข้าม ความเห็นนี้มาจาก Kent Croft ประธานเจ้าหน้าที่การลงทุนและผู้จัดการของ Croft Value Fund นอกจาก

นี้ ยังได้ ให้ข้อสังเกตว่า ตลาดในปัจจุบันถูกกระตุ้นจากสถานการณ์เศรษฐกิจที่ดีขึ้นและหลายบริษัทก็มีผลประกอบการที่ดีกว่าที่

คาดการณ์ไว้ แม้ว่าจะยังติดลบเมื่อเทียบกับปีก่อน นอกจากนี้ อัตราดอกเบี้ยยังต่ำ�ด้วย และสภาพคล่องในตลาดเงินยังคงมีอยู่

อย่างเหลือเฟือ

นี่ก็เป็นอีกหนึ่งปัญหาที่เจอกันบ่อย คือพิมพ์เลขที่มีจุดทศนิยม

ใน Excel แต่พอกด Enter โปรแกรมดันเปลี่ยนจุดเป็นโคม่าเฉยเลย 

เรามีวิธีแก้เผ็ด เอ๊ย! ไม่ช่าย แก้ไขดังนี้ ให้ปิดโปรแกรม Excel แล้ว

คลิกปุ่ม Start -> Setting -> Control Panel กดดับเบิลคลิกที่ Re-

gional Settings เลือกแท็บ Number หลังจากนั้นคุณลองตรวจสอบ

ดูว่าค่าต่อไปนี้ถูกตั้งค่าไว้ถูกต้องหรือไม่? (ที่ช่อง Decimal Symbol 

ต้องเป็น . และท่ีช่อง List Separator ควรเป็น , ไม่ใช่ ; ครับ)

อ้างอิงข้อมูลจาก “คอมพิวเตอร์.ทูเดย์ นิตยสารไอทียอดนิยม

อันดับ 1 สนุก ง่าย อ่านได้ทุกคน”

ทำ�ไมเพี้ยน!!!!

อ้างอิงข้อมูลจาก www.isit.or.th

Italic News
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Site Hits

ความรู้เป็นสิ่งมีค่า ยิ่งใช้ยิ่งเพิ่ม ยิ่งให้ยิ่ง

งอกเงย สัจธรรมข้อนี้ชาว Italig เข้าใจดีจึงจัด

กิจกรรม เพื่อเพิ่มเติมและให้ความรู้กับหน่วยงาน

หรือสถานศึกษาต่างๆ ล่าสุดได้ออก Trip เติมเต็ม

ความรู้ Spread Frame ให้กับบริษัท วิทยุการบิน 

แห่งประเทศไทยจำ�กัด โดยมีสถาปนิกและวิศวกร

ให้ความสนใจเป็นอย่างดี กิจกรรม Delivery  

ความรู้ดีๆ แบบนี้ หน่วยงานไหนสนใจก็สามารถ

ติดต่อมาได้ครับ
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