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ทำ�คว�มรู้จักกับ “เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี”

ด่วน! สหรัฐจะเก็บอ�กรตอบโต้จีน  

กำ�ลังก�รผลิตเหล็กอ�จกลับม�ผลิตในช่วงครึ่งปีหลัง  

ดัชนีตล�ดหลักทรัพย์ DJIA ทำ�สถิติใหม่ปี 2009
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Editor 
Talk

Creative Economy

รัฐบ�ลกำ�ลังพูดถึงเรื่อง Creative 

Economy หรือเศรษฐกิจเชิงสร้�งสรรค์  

โดยบอกว่�จะช่วยเสริมคว�มแข็งแกร่ง

ของเศรษฐกิจไทย และจะเป็นจุดแข็งของ

ประเทศในก�รก้�วสู่คว�มเป็นส�กล โดย

จะทำ�ควบคู่ไปกับแผนปฏิบัติก�รไทยเข้ม

แข็ง 2553-2555 เท่�ที่ทร�บแนวคิด 

Creative Economy ประสบคว�มสำ�เร็จ

ม�แล้วในประเทศอังกฤษและเก�หลี ซึ่ง

ก็คงกล�ยเป็นคำ�ถ�มต่อไปว่�ประเทศไทย

จะประสบคว�มสำ�เร็จเช่นเดียวกับประเทศ

ต้นแบบทั้งหล�ยหรือไม่

คงต้องยอมรับว่�ที่ผ่�นม�คนไทย 

ถูกฝึกเรื่องทักษะคว�มคิดสร้�งสรรค ์

น้อยม�ก ซึ่งคงต้องช่วยกันทุกฝ่�ยที่

จะทำ�ให้คนไทยมี Creative Economy 

อยู่ในตัว พูดแบบนี้แล้วคงมีหล�ยคน

ออกม�ค้�น และบอกว่�คนไทยมีไอเดีย

เจ๋งๆ ม�กม�ย แต่อย่�ลืมนะครับว่�ไอ

เดียทั้งหมดถูก 

นำ�ม�ลงมือกระทำ�ได้สำ�เร็จม�กน้อย 

ขน�ดไหน เส้นบ�งๆ ที่แบ่งระหว่�ง  

“คนเพ้อเจ้อช่�งฝัน” กับ “คนไอเดีย

บรรเจิด” อยู่ใกล้กันม�ก จนต้องแบ่ง

แยกกันที่ผลง�น บ�งครั้งไอเดียไม่

ต้องเยอะ แต่เอ�ไปทำ�ให้สำ�เร็จน่�จะมี

ประโยชน์กับองค์กรม�กกว่�คนที่เอ�แต่

คิดแต่ไม่ลงมือทำ�

Italic Team

Number Surprise!

ผู้ช�ยที่แต่งง�นกับ 

ผู้หญิงที่เด็กกว่� อ�ยุจะยืนขึ้น 

13%

Conficker 

แพร่กระจ�ยวันละ 

                           

เด็กที่ชอบเข้�เว็บเนื้อห�รุนแรง 

มีโอก�สก่ออ�ชญ�กรรมสูงกว่� 

  เท่�ตัว   

        

BlackBerry 

มีส่วนแบ่งเพิ่มขึ้นจ�ก 

เป็น

คนปกติจะหลับภ�ยใน

 น�ที หลังปิดไฟ 7

5
ผู้หญิงกะพริบต�

ม�กกว่�ผู้ช�ย 

เท่�2
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เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะมีคว�มต้�นท�นต่อ

ก�รกัดกร่อนในสภ�พบรรย�ก�ศทั่วไปเหนือกว่�เหล็ก

แผ่นธรรมด�   โดยสังกะสีที่เคลือบเหล็กจะช่วย

ปกป้องเหล็กจ�กก�รสัมผัสกับบรรย�ก�ศภ�ยนอก 

และยังปกป้องเหล็กโดยที่ตัวเองผุกร่อนแทนเหล็ก 

(Sacrificial protection) เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี

ส�ม�รถแบ่งเป็นกลุ่มใหญ่ๆ ได้ 3 กลุ่มต�มกรรมวิธี

ผลิตดังนี้

1. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีก�รจุ่มร้อน (Hot Dip 

Galvanizing, HDG) กรรมวิธีผลิตเริ่มจ�กก�รเชื่อมต่อเหล็กแผ่น

ระหว่�งม้วนเพื่อให้ส�ม�รถผ่�นกระบวนก�รผลิตอย่�งต่อเนื่อง   

จ�กนั้นเหล็กแผ่นจะผ่�นเข้�สู่ Accumulator ซึ่งเป็นตัวช่วยปรับ

คว�มเร็วของเหล็กแผ่น   ให้ส�ม�รถเข้�สู่ขั้นตอนก�รเคลือบอย่�ง

คงที่   เหล็กแผ่นที่ผ่�น Accumulator จะผ่�นต่อไปยังส�ยก�ร

ทำ�คว�มสะอ�ดเหล็กเพื่อขจัดฝุ่นและคร�บน้ำ�มันและทำ�ให้สังกะสี

ส�ม�รถเก�ะติดได้ดีขึ้น จ�กนั้นจะผ่�นเต�อบ (Annealing furnace) 

ในบรรย�ก�ศควบคุมเพื่อให้เหล็กที่ผ่�นก�รรีดเย็นเกิดก�รตกผลึก

ใหม่ (Recrystallization) และลดคว�มเครียดจ�กก�รรีดเย็น   จ�กนั้

นเหล็กแผ่นจะถูกผ่�นต่อไปที่อ่�งสังกะสีหลอมเหลว (Zinc bath) ที่

มีอุณหภูมิประม�ณ 465 °C เพื่อทำ�ก�รเคลือบ   เหล็กแผ่นที่เคลือบ

สังกะสีแล้วจะผ่�น Gas-knives ซึ่งใช้อ�ก�ศหรือไอเพื่อควบคุม

ปริม�ณสังกะสี ที่เคลือบบนแผ่นเหล็ก   และ

13.3 % 

ทำ�คว�มรู้จักกับ 
“เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี”

ผ่�นเข้�สู่ Cooling Tower เพื่อทำ�ให้เย็นตัวลง   จ�กนั้นเหล็กแผ่นเคลือบ

สังกะสีจะผ่�นเข้� Chemical treatment section โดยใช้ Chromic acid 

เพื่อป้องกันก�รเกิดผลิตภัณฑ์จ�กก�รกัดกร่อนที่เรียกว่� white rust   ต่อ

ม�เหล็กแผ่นเคลือบจะผ่�นสู่ Accumulator อีกตัวหนึ่งซึ่งจะช่วยปรับ

คว�มเร็วของเหล็กแผ่นระหว่�ง Accumulator ตัวที่สองกับ Winding 

reel ซึ่งจะเปลี่ยนแปลงไปเพื่อให้ส�ม�รถนำ� Coil ออกและม้วน Coil ใหม่

ได้   และจ�ก Accumulator ตัวที่สองเหล็กแผ่นเคลือบจะผ่�นขั้นตอนก�ร

ปรับคว�มเรียบ Stretch flattening (ขั้นตอนก�รปรับคว�มเรียบนี้ส�ม�รถ

เลือกทำ�หรือไม่ทำ�ขึ้นกับก�รใช้ง�น) และเข้�สู่ Coiler ในที่สุด

2. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีก�รจุ่มร้อนและอบ (Galvaneal 

หรือ Iron-Zinc coating, IZ) จะทำ�ต�มกรรมวิธีผลิตแบบ HDG แต่จะ

เพิ่มขั้นตอนก�รอบเหล็กหลังจ�กที่เหล็กผ่�นอ่�งชุบสังกะสี   เพื่อเร่ง

ขบวนก�รแพร่ (Diffusion) และให้ชั้นเคลือบสังกะสีเป็นแบบส�รประกอบ

โลหะ (Zn-Fe)   เหล็กแผ่นเคลือบแบบ Galvaneal นี้จะมีลักษณะด้�น  

ไม่เง� ส�ม�รถท�สีเก�ะติดดี และส�ม�รถเชื่อมแบบใช้คว�มต้�นท�น 

(Resistance welding) ได้ดีกว่�เหล็กเคลือบ HDG ธรรมด�

3. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีท�ง

ไฟฟ้� (Electro galvanizing) จะ

ทำ�ก�รเคลือบที่อุณหภูมิห้อง   

โดยเหล็กแผ่นจะผ่�นก�รอบอ่อน

แบบดังเดิมก่อน   และผ่�นสู่

ก�รเคลือบโดยผ่�นอ่�งเพื่อ

ทำ�คว�มสะอ�ดด้วยวิธีท�ง

เคมีหรือท�งไฟฟ้�เพื่อขจัดฝุ่น

และคร�บน้ำ�มัน   จ�กนั้นเหล็ก

แผ่นจะผ่�นสู่ก�รเคลือบโดยใช้

ส�รละล�ย Zinc sulfate และใช้

สังกะสี (Zinc) เป็นอ�โนด (Anode)   

เหล็กแผ่นที่ผ่�นก�รเคลือบจะผ่�นต่อไป

ที่อ่�ง Chromate เพื่อทำ�ก�ร Passivation 

ก�รใช้ง�นเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบต่�งๆ
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Steel Tips

SPACE FRAME
 Tel 02-465-3504
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What is Grids?
A ‘grid’ is a structural system involving one or more 

planar layers of elements. A ‘single layer grid’, or ‘flat grid’, 

consists of a planar arrangement of rigidly connected beam 

elements. The external loading system for a flat grid con-

sists of forces perpendicular to the plane of the grid and/

or moments whose axes lie in the plane of the grid. The 

reason for classification of a flat grid as a space structure 

is that its external loads and displacements do not lie in the 

plane that contains its (idealised) configuration.

A number of basic grid patterns are illustrated in Fig. 

1. The ‘two-way’ pattern, shown in Fig. 1a, is the simplest 

pattern for a flat grid. It consists of two sets of intercon-

nected beams that run parallel to the boundary lines. The 

diagonal pattern, shown in Fig. 1b, consists of two parallel 

sets of interconnected beams that are disposed obliquely 

with respect to the boundary lines. Figs 1c to 1f show 

some basic three-way and four-way grid patterns. The basic 

grid patterns of Fig. 1 are frequently used in practice. How-

ever, there are also many other grid patterns that are com-

monly used. These patterns are normally derived by removal 

of some elements from the basic patterns of Fig. 1. Two 

examples of this type of operation are shown in Fig. 2. The 

grid pattern in Fig. 2a is obtained from a three-way pattern 

by omitting every other beam line. This is illustrated in Fig. 

2c, showing a part of the grid of Fig. 2a with the omitted 

beam lines shown by dotted lines. The grid of Fig. 2b is 

obtained from a four-way pattern by removal of a number 

of beam lines as indicated in Fig. 2d. 

 In designing a grid configuration, one would like 

to find the most suitable pattern for the particular applica-

tion. A question that arises naturally in this relation is: Are 

there some general principles or guidelines through which 

the structural behavior of different grid patterns can be 

classified and used for selecting the ‘right’ pattern for every 

design case? The answer is that different grid patterns do 

indeed have their own characteristics. However, there are 

no inherent ‘good’ or ‘bad’ grid patterns and the suitability 

of a pattern for each particular case should be considered 

with regard to the shape and size of the boundary, support 

positions, loading characteristics, material(s) to be used 

and the manner in which the structure is to be constructed. 

These comments also apply in relation to all other space 

structure forms.

อ้�งอิงข้อมูลจ�ก http://www.topinsulation.com

Space Frame Tips
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Cylence Conner 

ถ�มตอบ

เรื่องฉนวนใยแก้ว
Q: ฉนวนใยแก้วปลอดภัยหรือไม่

เป็นที่ถกเถียงกันบ่อยครั้งว่�ฉนวนใยแก้วนั้นปลอดภัย 

ต่อสุขภ�พ หรือมีส�รทำ�ให้ก่อมะเร็งหรือไม่ จ�กเอกส�รของ

ผู้ผลิต ยืนยันว่�ฉนวนใยแก้วปลอดภัยต่อสุขภ�พ โดยกลุ่มผู้

เชี่ยวช�ญ ด้�นสุขภ�พ และคว�มปลอดภัยของวัสดุประเภท

เส้นใย จ�กสถ�บันวิจัยมะเร็งน�น�ช�ติ International 

Agency for Research on Cancer: IARC) ขององค์ก�ร

อน�มัยโลก (WHO) จัดให้ ใยแก้วไม่เป็นส�รก่อมะเร็งใน

มนุษย์ ดังนั้นฉนวนใยแก้วจึงได้รับคว�มนิยมใช้ง�นอย่�ง

กว้�งขว�งทั้งในยุโรป, อเมริก� และอีกหล�ยประเทศทั่วโลก 

Q: ควรใช้ฉนวน STAY COOL 3” หรือ 6” ดี 
ฉนวนยิ่งหน�ยิ่งกันคว�มร้อนได้ม�ก ดังนั้นห�กบ้�น

คุณโดนแดดม�ก และไม่มีก�รระบ�ยอ�ก�ศที่บริเวณโถง

หลังค� เช่น บ้�นตึก ห้องที่ติดกับด�ดฟ้� ควรปูฉนวน 

STAY COOL หน� 6” จะกันคว�มร้อนได้ม�กกว่� ห�กบ้�น

เดี่ยวที่มีก�รระบ�ยอ�ก�ศที่โถงหลังค�ก็ควรเลือกฉนวนหน� 

3” ก็เพียงพอ

 

Q: ฉนวนกันคว�มร้อน STAY COOL สะสม
คว�มร้อนใช่ไหมค่ะ

ไม่ใช่ครับ หลักก�รของก�รกันคว�มร้อน STAY 

COOL คือก�รอ�ศัยช่องว่�งอ�ก�ศ (AIR POCKET) เล็ก 

ๆ จำ�นวนม�ก ที่เกิดจ�กก�รส�นตัวของเส้นใยทำ�หน้�ที่

ชะลอ หรือหน่วงก�รส่งผ่�นคว�มร้อนจ�กโถงฝ้�มิให้เข้�ม�

ในตัวบ้�น นอกจ�กนี้ในเวล�กล�งคืน คว�มร้อนบนโถงฝ้�

จะลอยตัวขึ้นสูงออกไป (เหมือนบอลลูนนั่นแหละ) จึงไม่ต้อง

ห่วงเรื่องก�รสะสมคว�มร้อน 

Q: อ�ยุก�รใช้ง�นของฉนวนใยแก้ว
ใยแก้วมีอ�ยุก�รใช้ง�นย�วน�นนับ 10 ปี* เพร�ะ

เนื้อฉนวน Green – 3 ได้ถูกเพิ่มคุณสมบัติพิเศษในก�รกัน

น้ำ� ด้วยส�ร Hydroprotec พร้อมหุ้มรอบด้�นด้วยแผ่นอลู

มิเนียมฟอยล์เสริมแรง จึงไม่เสื่อมสภ�พและไม่เป็นอ�ห�ร

ของหนู แมลง เชื้อร� และไม่เป็นสื่อนำ�ไฟฟ้� ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับ

สภ�พแวดล้อมในก�รใช้ง�นและก�รติดตั้ง 

อ้�งอิงข้อมูลจ�ก www.topinsulation.com 
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กำ�ลังก�รผลิตเหล็กม�กกว่� 20 ล้�นตันต่อปีในยุโรป อ�จ
กลับม�ผลิตในช่วงครึ่งปีหลัง  

ในช่วงครึ่งหลังของปีนี้ ผู้ผลิตเหล็กในยุโรปต่�งทะ

ยอเริ่มก�รผลิตของเต�ถลุงที่เคยหยุดไป โดย

บ�งส่วนได้เริ่มก�รผลิตไปแล้ว นับตั้งแต่

เดือนกรกฎ�คมเป็นต้นม� บริษัท Arcelor-

Mittal ได้เริ่มทำ�ก�รผลิตเต�ถลุงไปแล้ว 3 

เต�โดยมีกำ�ลังก�รผลิตรวม 5.7 ล้�นตันต่อ

ปี นอกจ�กนี้ บริษัทยังอยู่ระหว่�งเริ่มก�รผลิตของ

เต�ถลุง 1 เต�ใน Bremenละบ�งส่วนว�งแผนที่จะเริ่มทำ�ก�รผลิตในไต

รม�สสุดท้�ย  และว�งแผนที่จะเริ่มก�รผลิตเต�ถลุงอีกหนึ่งเต�ในไตรม�สสุดท้�ย ในขณะ

เดียวกัน บริษัท US Steel ได้เริ่มก�รผลิตของเต�ถลุงในยุโรป 2 เต�ระหว่�งเดือนสิงห�คม-กันย�ยน 

ส่วนบริษัท Corus ก็เริ่มก�รผลิตของเต�ถลุงขน�ด 2.5 ล้�นตันต่อปีอีกด้วย ทำ�ให้ ในช่วงครึ่งปีหลังนี้ มีเต�

ถลุงที่กลับม�เริ่มก�รผลิตทั้งหมด 7 เต�มีกำ�ลังก�รผลิตรวม 11.2 ล้�นตันต่อปี และค�ดว่�จะมีเต�ถลุงอีก 5 

เต�กำ�ลังก�รผลิตรวม 11.0 ล้�นตันจะเริ่มทำ�ก�รผลิตภ�ยในสิ้นปีนี้
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สหรัฐจะเก็บอ�กรตอบโต้ก�รอุดหนุนสินค้�
กลุ่มท่อส่งน้ำ�มันของจีนสูงสุดถึง 30%  

กระทรวงพ�ณิชย์สหรัฐฯ ได้ตัดสินใจที่จะเรียกเก็บ

อ�กรตอบโต้ก�รอุดหนุนกับสินค้�กลุ่มท่อส่งน้ำ�มันที่นำ�เข้�

จ�กประเทศจีน โดยกระทรวงพ�ณิชย์สหรัฐฯ ได้ ให้เหตุผล

ว่� ผู้ผลิตเหล็กจีนได้ทุ่มตล�ดด้วยสินค้�ที่ได้รับก�รอุดหนุน

จ�กรัฐบ�ลจีน เป็นมูลค่�ม�กกว่� 2.6 พันล้�นเหรียญสหรัฐ

ในช่วงปี 2006 ถึง 2008 โดยเบื้องต้น จะมีก�รเรียกเก็บ

อ�กรตอบโต้ก�รอุดหนุนในอัตร�ระหว่�ง 10.9% - 30.7% 

ขึ้นกับผู้ผลิตสินค้� และก�รอนุมัติอัตร�อ�กรตอบโต้ก�ร

อุดหนุนจริงจะถูกตัดสินโดยคณะกรรมก�รก�รค้�ระหว่�ง

ประเทศในวันที่ 14 มกร�คมที่จะถึงนี้

ภ�คบริก�รของอเมริก�
ชะลอตัวลดลง

อุตส�หกรรมก�รบริก�รของอเมริก� ที่มีสัดส่วนร�ว 

90% ของเศรษฐกิจของประเทศ แสดงก�รหดตัวลดลงใน

เดือนสิงห�คม โดยมีดัชนีก�รจัดก�รด้�น supply (Supply 

Management Index) ในภ�คธุรกิจที่ไม่ใช่อุตส�หกรรมก�ร

ผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 48.4 ในเดือนสิงห�คม (ค่�ที่ต่ำ�กว่� 50 

แสดงถึงก�รหดตัว) ซึ่งอยู่ที่ระดับสูงสุดในรอบ 11 เดือน 

ปรับตัวเพิ่มขึ้นจ�ก 46.4 ในเดือนกรกฎ�คม นอกจ�กนี้ดัชนี

ในเดือนสิงห�คมยังแสดงให้เห็นว่�ภ�วะถดถอยท�งด้�น

เศรษฐกิจของอเมริก�ที่เลวร้�ยสุดตั้งแต่ยุคทศวรรษ 1930 

ที่อยู่ในช่วงระยะเวล�หล�ยเดือนก่อนหน้�ได้สิ้นสุดลงแล้ว 

เมืองเหอเป่ยเร่งปิดกำ�ลังโรงเหล็กเก่�  
มีร�ยง�นว่�เต�ถลุงขน�ดเล็กจำ�นวน 20 เต�และเต�

หลอมเหล็กกล้� 3 เต�ได้ถูกปิดลงภ�ยในวันเดียวในเมืองเห

อเป่ยที่อยู่ท�งตอนเหนือของประเทศจีน โดยก�รดำ�เนินก�รครั้ง

นี้อ�จเป็นก�รเริ่มต้นของก�รเร่งดำ�เนินต�มนโยบ�ยของรัฐบ�ล

กล�งและรัฐบ�ลท้องถิ่นที่จะทำ�ก�รปิดโรงเหล็กที่ล้�สมัย ทั้งนี้

เมืองเหอเป่ยได้ ให้คำ�มั่นต่อรัฐบ�ลกล�งในก�รปิดเต�ถลุงที่มี

ขน�ดของเต�เล็กกว่� 400 ลูกบ�ศ์กเม�ตรและทำ�ก�รปิดกำ�ลัง

ก�รผลิตที่ล้�สมัย 20 ล้�นตันให้ได้ภ�ยในปี 2011 ซึ่งคิดเป็น

สัดส่วน 24% ของแผนก�รปิดโรงเก่�ทั้งประเทศ
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ดัชนีตล�ดหลักทรัพย์ DJIA ทำ�สถิติใหม่ปี 2009

เมื่อคืนที่ผ่�นม� ดัชนีตล�ดหลักทรัพย์ด�วน์โจนส์เพิ่มขึ้น 0.8% ไปแตะ

ที่ระดับ 9627.48 จุด เพิ่มขึ้นติดต่อกันเป็นวันที่ 5 นอกจ�กนี้ดัชนี Nasdaq 

Composite Index เพิ่มขึ้น 23.63 จุด หรือเท่�กับ 1.2% ไปที่ 2084.02 จุด เป็น

ระดับสูงสุดนับตั้งแต่ 30 กันย�ยน 2008 ส่วนดัชนี S&P 500 ทะย�นขึ้น 10.77 

จุดหรือเท่�กับ 1% ไปปิดที่ระดับ 1044.14 จุด เป็นสถิติใหม่นับตั้งแต่ 6 ตุล�คมปี

ก่อน ทั้งนี้มีคว�มเห็นจ�กนักวิเคร�ะห์บ�งร�ยว่� ก�รเพิ่มขึ้นของตล�ดในช่วงที่ฤดูร้อน

นี้อ�จจะเห็นก�รปรับฐ�นอย่�งรุนแรงในเดือนกันย�ยนนี้ อย่�งไรก็ต�ม นักวิเคร�ะห์บ�งร�ยก็ไม่

คิดเช่นนั้น โดยบ�งคนเชื่อว่� ห�กตล�ดส่วนใหญ่เห็นไปในท�งเดียวกันแล้ว เข�เชื่อว่�เป็นไปได้ที่ทิศท�งตล�ดจริงจะเป็นไป

ในท�งตรงกันข้�ม คว�มเห็นนี้ม�จ�ก Kent Croft ประธ�นเจ้�หน้�ที่ก�รลงทุนและผู้จัดก�รของ Croft Value Fund นอกจ�ก

นี้ ยังได้ ให้ข้อสังเกตว่� ตล�ดในปัจจุบันถูกกระตุ้นจ�กสถ�นก�รณ์เศรษฐกิจที่ดีขึ้นและหล�ยบริษัทก็มีผลประกอบก�รที่ดีกว่�ที่

ค�ดก�รณ์ไว้ แม้ว่�จะยังติดลบเมื่อเทียบกับปีก่อน นอกจ�กนี้ อัตร�ดอกเบี้ยยังต่ำ�ด้วย และสภ�พคล่องในตล�ดเงินยังคงมีอยู่

อย่�งเหลือเฟือ

นี่ก็เป็นอีกหนึ่งปัญห�ที่เจอกันบ่อย คือพิมพ์เลขที่มีจุดทศนิยม

ใน Excel แต่พอกด Enter โปรแกรมดันเปลี่ยนจุดเป็นโคม่�เฉยเลย 

เร�มีวิธีแก้เผ็ด เอ๊ย! ไม่ช่�ย แก้ไขดังนี้ ให้ปิดโปรแกรม Excel แล้ว

คลิกปุ่ม Start -> Setting -> Control Panel กดดับเบิลคลิกที่ Re-

gional Settings เลือกแท็บ Number หลังจ�กนั้นคุณลองตรวจสอบ

ดูว่�ค่�ต่อไปนี้ถูกตั้งค่�ไว้ถูกต้องหรือไม่? (ที่ช่อง Decimal Symbol 

ต้องเป็น . และท่ีช่อง List Separator ควรเป็น , ไม่ใช่ ; ครับ)

อ้�งอิงข้อมูลจ�ก “คอมพิวเตอร์.ทูเดย์ นิตยส�รไอทียอดนิยม

อันดับ 1 สนุก ง่�ย อ่�นได้ทุกคน”

ทำาไมเพี้ยน!!!!

อ้�งอิงข้อมูลจ�ก www.isit.or.th

Italic News
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Site Hits

คว�มรู้เป็นสิ่งมีค่� ยิ่งใช้ยิ่งเพิ่ม ยิ่งให้ยิ่ง

งอกเงย สัจธรรมข้อนี้ช�ว Italig เข้�ใจดีจึงจัด

กิจกรรม เพื่อเพิ่มเติมและให้คว�มรู้กับหน่วยง�น

หรือสถ�นศึกษ�ต่�งๆ ล่�สุดได้ออก Trip เติมเต็ม

คว�มรู้ Spread Frame ให้กับบริษัท วิทยุก�รบิน 

แห่งประเทศไทยจำ�กัด โดยมีสถ�ปนิกและวิศวกร

ให้คว�มสนใจเป็นอย่�งดี กิจกรรม Delivery  

คว�มรู้ดีๆ แบบนี้ หน่วยง�นไหนสนใจก็ส�ม�รถ

ติดต่อม�ได้ครับ
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